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MAXIMO RENDIMIENTO
EN MADERA LAMINADA
ENCOLADA

Visiones arquitecténicas unidas a una conciencia ecoldgica. Ventajas construc-
tivas razonablemente econdmicas. Constructores de toda Europa demandan
cada vez mas este material innovador: la madera laminada encolada (también
llamada BSH). La demanda crece continuamente y con ella las exigencias.
Nordlam se enfrenta a estos retos de la manera que mejor sabe: con eficacia. O
en otras palabras: el mejor trabajo en el menor tiempo posible. Para ello cumpli-
mos todos los requisitos: desde el mejor emplazamiento, pasando por las dltimas
tecnologias, hasta profesionales apasionados de su trabajo que estén a su dis-
posicion las 24 horas del dia y que conocen la madera como nadie.

Nordlam 1.0
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CALIDAD DESDE
LA FABRICA

Las instalaciones de produccién de Nordlam sientan nuevas bases en
materia de capacidad y exigencias de calidad a nivel internacional. Un
emplazamiento excelentemente comunicado garantiza la mayor flexi-
bilidad en la entrega a clientes de todo el mundo. Aseguramos una
gran disponibilidad de mercancias estandar pero también una entrega
seguray atiempo de suministros en el menor plazo posible. Los mas es-
trictos criterios a la hora de elegir la materia prima, nuestra tecnologia
de scanner guiado por laser, asi como los procesos mecanizados de
clasificacién y perfeccionamiento consiguen unas superficies de gran
estética.

Lo mejor de todo ello: la madera laminada encolada cumple por natu-
raleza una triple funcién: mayor rapidez, eficiencia y sostenibilidad.
Su montaje es rapido, su capacidad de carga es un 80% mayor que la
madera de construccién comun y su material base, la madera, siempre
vuelve a crecer. Ademaés, 1 m® de madera de abeto rojo absorbe 0,7t de
CO,, lo cual supone un beneficio sostenible para el medio ambiente.
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LA MADERA LAMINADA
ENCOLADA: UN MATERIAL
DE CALIDAD SUPERIOR

Pese a la creciente demanda de madera para la construccion los recursos forestales estan
de nuevo aumentando de manera progresiva desde el siglo XX. Por tanto no hay que
temer por esta excepcional materia prima renovable.

La madera laminada es un producto
acabado industrial para la construccion
portante que presenta una capacidad
de carga hasta un 80% mayor que la
madera de construcciéon tradicional.
En su fabricacién se superponen y en-
colan finas laminas secadas de mane-
ra artificial. Se pueden producir vigas
tanto rectas como curvas. La madera
laminada encolada es, por su fabrica-
cién, un material rigido y resistente;
los elementos constructivos de made-
ra laminada satisfacen las exigencias
de construccién y estan expuestos a
revisiones periddicas segun la norma
EN 14080 para estructuras de madera.
La madera laminada encolada esté es-
pecialmente indicada para elementos
constructivos que soporten gran carga
y tensién y que requieran de estabili-
dad de forma y acabado estético.

Ecologia

La proteccion del medio ambiente y la
naturaleza estdn més que nunca en el
centro de interés publico. Uno de los
métodos mas eficientes para corres-
ponder a esta nueva conciencia eco-
l6gica también en la construccion es
el uso de madera laminada encolada:
un material ecolégico y renovable cuyo

procesamiento supone un impacto

minimo para la naturaleza en compa-
racién con muchos otros materiales.
Mas bien al contrario: la utilizacién de
madera fomenta ademas la reforesta-
cién y con ello también la renovacion
de bosques, necesaria para el manteni-
miento del ecosistema boscoso. Al fin
y al cabo son los bosques los encarga-
dos de la emisién de oxigeno, elemen-
to fundamental para garantizar la vida.
iSabia que un arbol almacena por cada
metro cUbico de madera 0,7 toneladas
de CO,?

Resistencia al fuego

Aunque se trate de un material infla-
mable, la madera laminada encolada
posee una excelente resistencia al fue-
go. Se carboniza de manera uniforme
dado que no presenta grietas y crea
una capa de proteccién que retrasa la

propagacion de la llama hacia el inte-

rior. La combustién provoca una dis-
minucién del material pero no de sus
propiedades mecanicas. A diferencia
de otros materiales, la madera no cede
repentinamente, es decir, la estructura
se derrumba lenta y paulatinamente.

Resistencia a los terremotos

Ademés de su estabilidad en cuanto a
estructura y dimension, la madera la-
minada se distingue también por una
alta resistencia a los terremotos. Asi,
este material es cinco veces mas lige-
ro que el hormigdn armado y quince
veces mas que el acero. Gracias a su
reducido peso especifico y a su ex-
traordinaria resistencia mecénica el
desgaste causado por un terremoto
puede ser considerablemente menor.
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Cualidades Nordlam

e Méximo rendimiento tecnoldgico

® Rapidez

e Alta calidad

e Produccion de alto rendimiento

e Fabricacion controlada

e Corte preciso y limpio

e Excelente y preciso cepillado de la madera

e Almacenamiento y embalaje cuidadosos




CERTIFICACIONES Y OTROS
CONTROLES DE CALIDAD

En el control de calidad no nos apoyamos solo en las supervisiones llevadas a cabo por
ley por los organismos de inspeccién. El trabajo concienzudo e irremplazable de nuestros
trabajadores en cada etapa del proceso desempefa un papel muy importante. Ademas del
cumplimento de exigencias estéticas, se supervisan y controlan los requisitos estructurales
del producto en diferentes puntos, comenzando por la clasificaciéon de la madera aserrada

hasta su procesamiento final.

= — e arurTant
orro-GRAT.NeTITUT - UnveReITAT SuTronnr 14 -~ M
FORSGHNGS- LND MATERIALPROFUNGSANSTALT KR 0aS BAUESEN (FMPA) | Suagd ety ——
P, L po e e
[—
. EG-HONFORNITA TATERTIFHAT
UBEREINSTIMMUNGSZERTIFIKAT
Nr: UZ-BWUO3- 14.33.25 e Bescheinigung A

Hierrmit wird gemat § 25, Abs. 2, Nr. 2 der Bauordnung des Landes Sachsen-Anhalt
(BauOLSA) vom 23. Juni 1994 bestaigt, dats

ummwwmmm.m
gmh T LB CR_ ARPaeg A

das Bauprodukt:  Balken aus zwei (Duo-Balken) oder drei (Trio-Balken) flachseitig

verklebten Bohlen ader Kanthaizern
Tiee P
By G
Cassrwak 1
des Hersteliwerks: 39126 Magdeburg 30 L
der Firma Nordlam GmbH T rmia ton g
Gasereistratie 1 o
39126 Magdeburg B e
nach den Ergebnissen der werkseigenen Produklionskontroite und der von der FMPA Baden- iy o o Ll
a den s [ T S e ———
- der allgemeinen bauaufsichtiichen Zulassung
e i o P us e,

2:9.1-440 des Deutschen Instituts fir Bautechnik, Berfin Bty . Tiafesiha . 1wl = ke | et ity

estspricht. Die Firma ist somit berechtiat, fir das Hersteliwerk 39126 Magdeburg
das Bauproduk: mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) gemat der Ubereinsti-
b B g e e
mungszeichen-Verordnung zu kennzeichnen. o o T P e
iy 4

i - #
8N A .
Stutigart, den 10.02.2003 FMPA Zertifizierungsstelle 4 M i} e 8 P L] L n-ln-l-
Abteilung | - Baustoffe e . i e h i \
e e p—— % p.I'” WLl e
wrdhity L

{Dipl.-Ing. Radovic, Techn. Dicektor)
Leiter der Zertiizierungsstella

FUPA. Platensatanng a- 10569 Sungart

Nordlam dispone de una autorizaciéon de encolado del tipo A segiin la norma DIN 1052-1, asi como de una declaracién de conformidad segin
ONORM EN 386.
Desde el afio 2007 Nordlam puede incluir el sello CE en sus productos segin EN 14080 y producir con ello las clases de resistencia GL24h,

GL28c/h, GL32¢c/h ademés de la clase de resistencia mas elevada GL3bc. En estos tiempos, en los que las exigencias del mercado y las necesi- c €
dades del cliente cambian continuamente, un equipo de profesionales flexible y dindmico es imprescindible para el éxito de una empresa.
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PERSONAS Y TECNOLOGIA
EN PERFECTA SIMBIOSIS

Al visitar la fabrica de Nordlam uno es recibido desde el
principio por el olor de la madera, que le hace experimen-
tar esta arraigada tradicién de los paises nordicos. Una
tradicion viva e inmutable en la que los valores de respeto
por el medio ambiente y la naturaleza estdn muy presentes.
Unos valores que nuestros trabajadores viven dia a dia con
pasion, compromiso y responsabilidad. De esta perfecta
simbiosis de inteligencia humana y capacidad mecénica na-

Datos concretos

cen productos que no solo son capaces de convencer por
sus valores internos, sino también por sus valores externos:
vigas laminadas estandar que cumplen las més altas exigen-
cias de calidad tanto en su técnica como en su estética. La
excepcional calidad de Nordlam queda siempre garanti-
zada gracias a un tratamiento cuidadoso, multiples mecan-
ismos automaticos de control y supervisién ininterrumpida
durante la produccién.

® Nordlam es, con una produccién de 260.000 m® en

dos lineas, el mayor productor de madera laminada en

Europa.

Hasta la fecha han salido de nuestras instalaciones

1,3 millones de metros clbicos de madera laminada;

el equivalente a cubrir 4.000 campos de fatbol con una

ldmina de 80 mm de grosor.

A i Al

En estos tiempos, en los que las exigencias del mercado y las necesidades del cliente cambian continuamente,
un equipo de profesionales flexible y dindmico es imprescindible para el éxito de una empresa.
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Garantia

Los pilares, soportes y armazones
fabricados con madera laminada
encolada para la construccion a nivel

industrial o particular poseen mejores

propiedades estaticas que las de

la madera maciza correspondiente.
Colocadas por especialistas y con

un tratamiento profesional de las
superficies, los soportes de madera
laminada de Nordlam duran més que
toda una vida.
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PRESENCIA INTERNACIONAL

GRACIAS AL

MEJOR EMPLAZAMIENTO

Ubicacién

Un criterio decisivo a la hora de elegir Magdeburgo como
sede de Nordlam fue la cercania de nuestra materia prima
renovable, la madera. Los paises del norte suponen el princi-
pal mercado de abastecimiento de la empresa, ya que para
conseguir ldminas de la méxima calidad se utiliza sobre todo
madera de abeto rojo.

Logistica eficiente

Ademas, la céntrica situacién de la fabrica en el corazon de
Europa tiene un gran significado estratégico. Posibilita una
rapida conexion a la red internacional de autovias —-Magde-
burgo es un nodo de gran importancia para el eje este-
oeste, pero también para la conexion norte-sur—. Una ventaja
adicional para una logistica optimizada en costes y tiempo
son los dos ramales de ferrocarril propios y el acceso directo
al canal lateral del Elba. En la actualidad se abastece median-
te estas vias de transporte a los mercados de 22 paises en
Europa, Asia y América.



IDEAL PARA LOS TRABAJOS DE
CONSTRUCCION MAS EXIGENTES

Casa de madera Rubner

Edificio de oficinas Dasty ltalia, Bagnatica (BG), ltalia
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Fachada de cristal con cerramientos de madera, Sede de Ziblin Z3,
Stuttgart, Alemania

Ya sea en la construccién de viviendas, en edificaciones in-
dustriales, agricolas o de talleres, para el comercio o el sec-
tor servicios, en instalaciones deportivas o incluso para la
construccién de puentes y carreteras: la madera laminada
encolada tiene preferentemente aplicacion en elementos
constructivos portantes o sometidos a gran carga. Gracias a
su ventaja cuantitativa y cualitativa la viga laminada estandar
se utiliza en cualquier construccién que quiera ganar en va-
lores substanciales, estéticos o arquitecténicos.

Outlet BOB Brenner, ltalia

Y

Iglesia Telepace, Cerna di S. Anna D'Alfaedo (VR), ltalia



VIGAS LAMINADAS
ESTANDAR BSH

Descripcidn del producto

e Fabricadas en abeto rojo

e Espesor de lamina de hasta 45 mm,
junta de ld&mina en color claro

e Cepilladas por las 4 caras

e Bordes biselados

e Fabricacion sometida a control de
calidad

e Amplia gama de productos

El producto estrella de Nordlam: clara-
mente superior. La gran capacidad de
produccion garantiza una disposicién
rapida en los mas diferentes tamafios.
La clasificacion totalmente automatiza-
da de la materia prima, principalmente
de origen escandinavo, y la optimiza-
cién estética proporcionan superficies
pulidas y de una calidad alta y durade-
ra. Ademas, controles y procesamien-
tos estéticos adicionales aseguran el
cumplimiento de las exigencias de ca-
lidad més altas. Esto garantiza un resul-
tado agradable que puede ser en par-
te adaptado a los deseos del cliente.
Los paquetes estandar son embalados
con el maximo cuidado por sus seis ca-
ras para proteger las vigas laminadas
de la influencia ambiental. Asi, las su-
perficies permanecen perfectamente
protegidas hasta su manipulacién por

parte del cliente.

1

Apariencia estética

Propiedades

Las vigas laminadas estandar son
perfiles transversales de madera lami-
nada encolada de distintas clases de
resistencia (GL24h, GL28c/h, GL32¢c/h,
GL36c), con un acabado de superficie
visible o industrial.

Tipo de madera: abeto rojo

Laminas:

e Clasificacion DIN 4074 para todas las
clases BS

e Clasificacion segun EN 14081 para
todas las clases GL

Humedad de la madera: 9 - 13 %

Cola: Resina de melanina / EPI

Calidades: visible, industrial

Entidades de inspeccion: MPA

Stuttgart, HFA (Investigacion de la

Madera de Austria)

Datos concretos

® Forma estable

e Estabilidad dimensional

e Resistencia definida

Humedad de la madera controlada

Muy resistente con un bajo peso propio
Excelente y constante calidad de producto
Maxima eficiencia econdmica en la produccion
Respetuoso con el medio ambiente
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m disponibles de manera inmediata en paquetes y en el nimero de

e Anchura —— unidadesy longitud indicadas. Anchos especiales previa consulta.
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Posiciones
Anchura (mm)

1 0,20 200 12 10 8 7 6 6 5 5
1 0,22 220 12 10 8 7 6 6 5 5
0,24 10 8 3 3

Unidad por posicién

4 4 4 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

1,10 104 112 1,20 09 108 120 084 088 092 09 100 104 108 112 116 1,20
Ancho de paquete (m)

*Ndmero de unidades por pagquete de cubos bajo peticién




MADERA LAMINADA
ENCOLADA DESDE ALMACEN

Descripcién del producto

e Fabricadas en abeto rojo

e Espesor de lamina de hasta 45 mm,
junta de ldmina en color claro

¢ Cepillados por las 4 caras,
bordes biselados

e Fabricacion sometida a control
de calidad

e Amplia gama

La rapidez es uno de los fuertes de Nordlam —fundamental cuando
hay que atenerse a plazos de construccién ajustados—. Para pedidos
a corto plazo tenemos a su disposicién un sistema de almacenaje en
estantes de gran altura Unico en el mundo; otro aspecto de nuestro li-
derazgo tecnoldgico y consecuente cercania con el cliente. El almacén
ofrece el acceso libre al sistema completo de almacenamiento, con
madera laminada encolada de hasta 24 metros de longitud. Cada dia
pueden entrar y salir del almacén todas las piezas necesarias en poco
tiempo. A continuacién tiene lugar el transporte en casetes que tra-
tan con cuidado la superficie. Si el pedido excede el stock existente
se podré producir la cantidad correspondiente de madera laminada
encolada en pocos dias.

Medidas (en mm)

Longitud maxima 24.000

Longitud minima 2.000

Altura méaxima 1240

Altura minima 80

Anchura maxima 240

Anchura minima 60

Producto especial Anchura < 60 (Previa consulta)
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Datos concretos
e Cuidadoso almacenamiento

e Corte preciso y limpio

¢ Cepillado exacto y de gran calidad

e Acceso directo e inmediato a uni-
dades concretas

e Amplia gama en almacén, alta dis-
ponibilidad de todas las secciones
transversales.

® Plazos de entrega muy breves




EXPRESSELEMENTS

Descripcién del producto

e Abeto rojo

e Espesor de lamina de hasta 45 mm

e Anchura esténdar del elemento
600 mm (Cobertura 585 mm), Otras
anchuras previa consulta

e Junta de ld&mina de color claro

e Variantes con hendidura y ranura
(ver pag. 21)

Las ventajas de los elementos para
cubiertas  Nordlam, los llamados
"EXPRESSElements”, saltan a la vista.
Como su propio nombre indica, tienen
como principal ventaja la rapidez, lo
que los hace muy ventajosos desde el
punto de vista econémico. Con la ayu-
da de tornillos huecos con rosca inte-
rior el montaje sera réapido y sencillo.
El techo es transitable inmediatamente
después del montaje, sin que la cali-
dad, las posibilidades de aplicacién y
la estabilidad se vean comprometidas.
Nordlam EXPRESSElements ofrecen
ademas un aspecto excepcional en
la parte inferior. Segin la aplicacion,
pueden también ser utilizados como
techo visto para una habitacién. Des-
de el punto de vista de la biologia de
la construccidn, con los techados de
tablones apilables se consigue un am-
biente muy agradable de bienestar.
También es posible realizar instalacio-
nes posteriores sin problema.

Aplicacién

EXPRESSElements se producen en
calidad visible o industrial y son aptos
para su uso en

e Techos

e Paredes

e Suelos

e Tejados

Propiedades

Tipo de madera: abeto rojo

Laminas:

e Clasificacion DIN 4074 para clases
de madera laminada

e Clasificacion EN14081 para todas las
clases GL

Humedad de la madera: 9- 13 %

Cola: Resina de melanina / EPI

Calidades: visual, industrial

Entidades de inspeccién: MPA

Stuttgart, HFA (Investigacion de la

Madera de Austria)

Utilizacién

e Viviendas unifamiliares y plurifami-
liares

e Edificios industriales y comerciales

e Edificios publicos e infraestructuras
de ocio (p. ej. escuelas, guarderias,
pabellones deportivos)

e Construcciones agricolas

e Construcciones singulares (p. ej.
puentes)

¢ Rehabilitaciones y ampliaciones
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ED — Grosor del elemento  NT - Profundidad de laranura  FT — Profundidad de la hendidura

Ve rSI OneS NB — Altura de la ranura FB — Altura de la hendidura FA — Chaflan 5-7 mm
g|l I115mm
€ £
fag=] | | cll |
mgl I ||||| B%ll::IIZOmm
2|l | SNT 5 NB |
LI mm
— FA FA

Ranura doble — Lengteta doble Ranura —Ranura

Desde ED 220-240 triple ranura + lenglieta

2 . 4

g1l
S
oo | 15Smm g | |
S)
N [ a2 [
S vy
— |l | Q | |
15mm FA Hendidura — Hendidura "

Ranura doble — Lenglieta doble con hendidura
desde ED 220-240 triple ranura + lengleta

Ventajas

e Encaje perfecto y forma estable

e Gran capacidad de carga estética

e Montaje répido

e Facil manipulacion

e Resistencia desde el momento del montaje
e Posibilidad de realizar techo de viga vista listo parasuuso  ® Aplicacién individual y multiple

e Peso propio inferior al de los techos de hormigén
e Techo de bajo grosor

e Crea un ambiente agradable

e Conservacion del calor éptima

e Facil creacidn de tabiques



DATOS TECNICOS /
FISICOS DE LA CONSTRUCCION

Tipo de madera
Abeto rojo del lugar

Calidad de superficie

e Visible: parte superior no visible /
parte inferior visible

e Industrial: ambas partes no visibles

e Junta de ldamina de color claro
(Pegamento de resina de melamina)

e Dependiendo de las condiciones
climaticas de la habitacién pueden
producirse pequefias grietas a
consecuencia de la dilatacién y con-
traccién naturales de la madera. Se
recomienda pintar solo después de
alcanzar la humedad de equilibrio
de la madera.

Las ldminas

EXPRESSElements estan hechas de
madera laminada encolada de la clase
de resistencia GL24, con un espesor de
ldamina de hasta 45 mm.

Humedad de la madera
9-13 % en el momento de la entrega

Tolerancia

e Grosor: + 1 mm

e Anchura: £ 1 mm
e Longitud: = 3 mm

Encolado

Cola / Pegamento autorizados para
fines constructivos segun las normas
EN 386 y DIN 1052, resistente al agua.
Autorizado para interiores y exteriores.

Bordes
e Aprox. 3 -5mm de bisel
por elemento
® Parte superior cortante, a peticién

Dilatacién y contraccién

* Humedad de la madera 9 - 13 % en
el momento de la entrega

e Dilatacién y contraccion por 1 %
de variacién en la humedad de la
madera:

- Longitudinal: 0,01 - 0,02 %
- Radial: 0,19 %
- Tangencial: 0,34 %

e En espacios cerrados y con una cli-
matizacién normal lo comudn es una
humedad de equilibrio de la madera
del 9%.

® Hay que tener en cuenta el efecto
de la dilatacion y contraccién en la
realizacion de los detalles (unidn a la
pared etc.)

Propiedades y medidas

¢ Densidad: aprox 465 kg/m®

e Conductividad térmica:
IR =0.13 W/mK

e Resistencia a la difusion del vapor
de aguap =de20a40

e Espesor de la capa de aire equiva-
lente sd = p x grosor del elemento

Comportamiento ante el fuego
Habiéndose realizado una correcta
pavimentaciéon los EXPRESSElements
alcanzan una clase de resistencia al

fuego F30 B o F60 B

Creacion de tabiques
Ensamblando las ldminas de madera
en las hendiduras fresadas pueden ir

uniéndose los elementos para crear

superficie uniforme. Hay que tener en
cuenta las fuerzas de traccién y com-
presidn que pueden darse dentro de la
superficie.

Tensién admisible
Ver DIN 1052-1/A1: 2004-12

Clase de emisién
Clase de emisién E1 (< 0,1 ppm HCHO)

Servicio de corte y en-

samblaje adicional

Ensamblaje listo para montar segin
su plan de ejecucion incl. longitud fija,
realizacién de la cavidad, perforaciény
taladrado. Los elementos pueden ser
entregados con tornillos huecos de ro-
sca interior en su parte superior.

Almacenamiento
Los elementos no deben ser expuestos
a la intemperie de ningiin modo

Aislamiento acustico

Los siguientes folletos le proporcion-
aréan amplia informacion sobre aisla-
miento acustico:

»Manual de la construccidén en madera,
Linea 3, Parte 3, NUmero 3, Servicio
de informacién de la madera

»Insonorizacién de techos de madera,
IP Holz 933 d«, Schweizer Lignum
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MEDIDAS PARA ELEMENTOS
DE TECHADO DE MADERA
LAMINADA ENCOLADA

Descripcién

* Para los célculos estructurales previos de la cubierta se
ha presupuesto una carga constante g, de 1,50 kN/m? +
peso propio de la cubierta de madera.

* Lacarga g, [kN/m?] corresponde a la carga movil.

e Se diferenciaron 3 modelos estéticos: vigas de uno, dos
y tres apoyos (con la misma longitud de tramo y carga
continua)

e Calidad de la madera seleccionada:

GL24h (f, , = 24 N/mm?/E, ., = 11600 N/mm?)
* No se tuvo en cuenta la carga por tramo
e Pardmetros seleccionados:

Yo = 1,35, 7, = 1.50, v, = 125, k__, = 0,90

* Pardmetros seleccionados en caso de incendio:

Y., =100k, =100, k, = 115, B, = 0.70 mm/min

e Coeficiente de combinacién seleccionado ¢, = 0,30

e Se llevaron a cabo las siguientes pruebas:

Gm,y,d = fm,y,d
l
Wo.nst = 750

Cyd.si = Sy si

Viga de tres apoyos

Consulte las tablas de caracteristicas en www.nordlam.rubner.com o solicitenoslas.
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DUOLAM

Estas vigas de madera de coniferas es-
tén formadas de dos piezas de madera
distintas pegadas entre si en paralelo a
sus fibras y con la misma seccion trans-
versal. Estan indicadas para formar
perfiles transversales méas grandes o
con una forma especialmente estable.

Utilizacién

Las vigas DUO estan indicadas para
todas aquellas aplicaciones que exi-
jan una gran estabilidad en la forma
de los elementos de construccién, en
especial para la construccion de re-
cubrimientos herméticos en edificios,
p. €j. en la construccién de armaduras
de madera, armazones o techumbres.
En estos casos se muestran sus venta-
jas especialmente en construcciones
que deban cumplir estrictas exigen-
cias arquitectdnicas, estéticas y forma-
les. Este material ofrece posibilidades

Optimas de utilizaciéon especialmente

Anchura/
Altura

en los casos en los que no se use tra-
tamiento quimico de proteccién de la
madera. Las vigas Duo y Trio pueden
utilizarse tanto en interiores como en
zonas exteriores techadas (clases de
utilizacién 1 y 2 segdn la norma DIN
1052). Como ocurre con la madera
maciza normal, debe evitarse la ex-
posicién extrema a cambios de clima,
por ejemplo a la intemperie. Las vigas
Duo estédn indicadas para elementos
de construccién sometidos a esfuerzos
quimicos agresivos.

Propiedades

Tipo de madera: abeto nérdico
Laminas: clasificacién DIN 4074-1
Humedad de la madera: 11 % +/- 2
Cola: Resina de melanina / EPI
Calidades: visible o industrial
Entidades de inspeccion: MPA
Stuttgart, HFA (Investigacion de la Ma-
dera de Austria)

Alto de
paquete

42 36 30 24 21 18 18 15 15 0,24
16 14 12 12 10 0,20
14 12 12 0,24

Otras dimensiones bajo peticién

112 1,20 1,20 1,12 112 1,08 1,20 0,10 1,20

Datos concretos
e Forma estable

e Estabilidad dimensional

® Resistencia definida
¢ Humedad controlada de

la madera

e Excelente y constante calidad
de producto

® Produccion de méxima eficiencia
econémica

® Respetuoso con el medio
ambiente

e Apariencia estética, caracter de
madera maciza

e Facil manipulacién

il

Casa de bajo consumo energético Colombia, Italia — construida por Rubner Haus AG
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PROCESAMIENTO
E IMPREGNACION

La paleta de servicios de Nordlam se completa con numerosas posibilidades de
procesamiento. Tanto ingenieros como carpinteros de obra ofrecen en su trabajo
un tratamiento profesional de la madera laminada. La ventaja salta a la vista. Con
un solo interlocutor usted tendré el paquete completo de servicios de Nordlam,
servicio estandar de madera laminada, comisién y procesamiento y ensamblaje.
Para ello es interesante poder recurrir a disefios previos ya disponibles. Si dispo-
ne de archivos del tipo “bvn” podréd importarlos automéaticamente al programa
Hundegger y reagruparlos segun el principio de construccion modular. Ademas,
si usted lo desea, podemos barnizar la mercancia tras haber acordado el color y
el producto a utilizar. Hoy en dia, cualquier carpintero de obra se debe preguntar
si puede hacer frente a los diferentes encargos con las herramientas convencio-
nales de ensamblaje y carpinteria lo suficientemente rapido y con eficiencia en los
costes. Seguramente usted haya tenido en el pasado buenos motivos para perma-
necer fiel a la carpinteria artesana. Sin embargo, los tiempos han cambiado y so-
bre todo los precios, una ocasion perfecta para beneficiarse de las ventajas de la
carpinteria automatizada por ordenador. Cada vez es méas importante en la cons-
truccién realizar los encargos provechosamente. La mayoria de las veces, solo es
posible saber si el encargo ha sido un negocio provechoso o no en el momento de
la obra. Por tanto, vale cada vez més la pena incrementar la utilizacion de estruc-

turas prefabricadas. Con ello se beneficia tanto el carpintero como el constructor.
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Universidad de Exeter, Reino Unido

Impregnacion

Para evitar la absorcion de humedad innecesaria y para garantizar una
limpieza facil puede ser en parte necesario aplicar a la madera sin tra-
tar una proteccién temporal ante los factores ambientales. También
es posible realizar una impregnacién por motivos estéticos en el color
correspondiente. En la siguiente tabla encontrara una clasificacién de
las clases de amenaza para la madera.

Amenaza por
Clase de
riesgo

Condiciones de uso Hongos

Insectos | Hongos | Erosion xilofa-
gos

Madera en interior, siempre seca

1 si no no no
Madera que no ha estado ni en contacto con la tierra ni

2 expuesta a la intemperie o la erosién, posible humedad si si no no
transitoria

3 Madera que ha estado expuesta a la intemperie o la con- s o s no

- ] i i i

densacion, pero no ha estado en contacto con la tierra

4 Madera en continuo contacto con la tierra o expuesta

fuerte y permanentemente a la humedad

" En torres de refrigeracion y madera en el agua del mar tienen condiciones especiales

El cuidado de las superficies nunca sustituye a la proteccion dada a la ma-
dera durante su produccién

Datos concretos

e Méxima reduccion de costes:
los servicios de procesamiento
significan costes de mano de
obra mas bajos con un mismo
volumen de trabajo gracias a un
procesamiento mas rapidoy a la
entrega directa en obra por parte
del vendedor.

® Maxima prevision: costes de pro-
cesamiento fijos, ningln tiempo
de espera, ningiin aumento de
los costes de mano de obra
con respecto a lo planeado y
en consecuencia menos riesgos
individuales.

¢ Ganancia de tiempo: el procesa-
miento se lleva a cabo de ante-
mano en base al archivo "bvn”.
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HISTORIA

En Magdeburgo, en el distrito de Rothensee, habia ya desde los afios 30 una
gran planta de gas. Hasta su destruccion por los bombardeos, el gas obtenido
alli a partir del carbdn fue una importante fuente de suministro energético para
la ciudad. En tiempos de la RDA fue reconstruida, pero tras la caida del Muro fue
desmantelada de nuevo. En 2001 se comenzd con el saneamiento del terreno y
la construccién de la fdbrica de madera laminada. Hoy este terreno de aprox. 18

hectéreas brilla con una nueva luz.

Coqueria antes de la reunificacién alemana de 1989
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Arranca la producciéon

La produccion supera los 50.000 m?*

La produccién supera los 100.000 m?

Entra en servicio el tercer canal de secado

Ampliacién de la superficie de almacenamiento para madera aserrada
Nueva planta de almacenamiento y maniobra — Preparacion para el secado

Ampliacién de la superficie de almacenamiento para madera aserraday
manufacturados

Creacién del nuevo centro de ensamblaje
La produccién supera los 150.000 m®
Equipamiento de la linea de seleccién

Nace “Nordlam 2.0” con 25.000 m? para almacenamiento,
se crean 30.000 m? de zonas verdes

La produccién supera los 200.000 m®
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LOS VALORES DE NUESTRA
MARCA A SU SERVICIO

Rendimiento: es la palabra que mejor define aquello que distingue a Nordlam.
En el proceso de produccién, en el producto, en cada trabajador. Los siete
valores descritos a continuacion son los que convierten a nuestra empresa en
el fabricante de madera laminada encolada de mayor rendimiento.
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Tecnologia de vanguardia

Nuestro parque de maquinaria de alta tecnologia y una
configuracion Unica de nuestras instalaciones hacen de la
fabrica de Nordlam un punto de referencia, cuya produc-
cién supera con creces la de cualquier competencia.

Calidad y eficiencia
La empresa y sus trabajadores son muy exigentes en lo re-
lativo a la calidad y al servicio —pero sobre todo consigo
mismos—. Para apoyar a clientes y socios en sus proyectos
se toman en consideracién las més diferentes soluciones,
sin omitir esfuerzos.

Humanidad

Un trato respetuoso y atento con clientes, proveedores y
empleados es la base de unos negocios estables y cons-
tructivos. Es decir, el desarrollo empresarial —en el més es-
tricto sentido de la sostenibilidad- se basa en las reglas de
una comunicacion eficaz y unas relaciones interpersonales
duraderas.

Alto rendimiento

Nuestros trabajadores demostraron no solo durante el
montaje del nuevo taller méas energia y fuerza de voluntad
de la necesaria. Su rendimiento de récord muestra también
dia a dia por qué Nordlam esté a la cabeza: empefio y efi-
ciencia son los pilares fundamentales de la ética de trabajo
de Nordlam.

Presencia

Nuestra presencia en 20 paises, mayor reconocimiento en
el sector de la madera, el contacto diario con los clientes
y una disponibilidad continua demuestran la estrecha re-
lacién con nuestros clientes y nuestro grado de apertura
frente a lo nuevo.

Rapidez

La rapidez unida a la sensatez es decisiva cuando se trata
de afrontar decisiones y tareas importantes. Esta calidad
Nordlam transmite también al cliente la certeza de poder
siempre desarrollarse con éxito junto con sus socios en el
concurrido mercado.

Liderazgo

Podemos reaccionar de manera rapida y eficiente a las
exigencias del mercado pues conocemos con total exacti-
tud nuestro producto. Esta certeza nos hace fuertes y nos
permite afrontar con serenidad y superioridad también las
situaciones complicadas. Y esta es la sensacion que desea-
mos transmitir a nuestros clientes.
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Sectores de actividad, cartera de marcas y sedes empresariales

INDUSTRIA DE LA ESTRUCTURAS DE

MADERA MADERA

rhi RUBNER

RUBNER holzbau

Rohrbach a.d.Lafnitz (A) A m Bressanone (l) Am

Calitri(l) Am

Charvensod (l) Am

nord pRquNIE'l! Carpenedolo(l) Am

Valdaora () A m Ober-Grafendorf (A) Am

Strassen (A) A Villach (A) =

Basilea(CH) m
Liubliana (SLO) =

nordiam Lon(F) =

RUBNER
Rybnik(PL) =

Magdeburgo (D) A m
Augsburgo (D) m

soligno

RUBNER
Prato allo Stelvio(l) A m

A Establecimiento de produccién
B Asesoramiento y venta
QO Casa matriz del Grupo

GRANDES OBRAS
LLAVE EN MANO

RUBNER

objektbau

Brunico (l)
Lyon (F)

CASAS DE MADERA

RUBNER

haus
Chienes(l) Am
Sarentino (1) A

PUERTAS DE
MADERA

RUBNER

doors

Chienes(l) Am

Renon(l) Am
Perca(l) a
Belluno () a
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PASION MADERA

El Grupo Rubner de gestién familiar es hoy una de las prin-
cipales empresas europeas que operan en el sector de las
construcciones en madera. La direccion de la compaiiia, que
ya ha pasado a la tercera generacion, realiza con éxito sus
propias visiones de futuro en el campo de las construcciones
en madera y el recorrido evolutivo ha estado caracterizado
desde el inicio por un crecimiento continuo y un constante
proceso de internacionalizacidn. Y en todos estos afios ha
persistido la importancia de la pasion por la madera.

Y esta misma pasién es la que anima hoy a la familia de pro-
pietarios representada por Stefan, Peter, Joachim y Alfred
Rubner. Bajo la conduccién de Stefan Rubner, Presidente de
Rubner Holding, el Grupo Rubner hoy gestiona una activi-
dad subdividida en cinco sectores estratégicos: industria de
la madera, grandes obras llave en mano, construccion pu-
blica y residencial, casas de madera y puertas de madera.
Al igual que una orquesta, cada una de las empresas del
Grupo se funden para formar una Unica y grande unidad, y
desarrollar sus potencialidades. El intercambio arménico en-
tre cada uno de los sectores de la compafia ha permitido a
Rubner realizar grandes prestaciones y escalar el mercado
hasta transformarse en el especialista del sector de las cons-

trucciones en madera a medida. La integracién vertical de la

cadena de produccién de Rubner cubre todos los procesos
y las fases del trabajo, desde la materia prima al producto
terminado.

Cada una de las empresas que pertenecen al Grupo aporta
un gran bagaje de experiencia y de know how, y sus produc-
tos satisfacen los requisitos mas severos de calidad, desde la
madera aserrada a la madera estructural laminada, desde los
tableros de madera maciza a la madera laminada o a las com-
plejas estructuras de madera laminada, hasta las puertas, las
ventanas, las casas y las grandes obras de madera llave en
mano, todos éstos realizados por el Grupo respetando los
criterios de sostenibilidad ambiental y con métodos técni-
cos de vanguardia, para dar vida a proyectos y soluciones
personalizadas.

El Grupo Rubner posee sedes en Italia, Austria, Suiza, Alema-
nia, Eslovenia, Francia y Polonia, y tiene méas de 1.500 cola-
boradores, cuyo empefio cotidiano en pos de la valorizacion
de la madera contribuye a intensificar la importancia de esta
materia prima natural y renovable. De este modo, Rubner
crea ambientes confortables para vivir, pero al mismo tiempo
contribuye, desde la constitucién de la empresa hace méas de
80 afos, al uso racional de los recursos naturales.
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Nordlam GmbH
Gasereistral3e, 1

39126 Magdeburgo, Alemania
Tfno.: +49 391 2888 100

Fax: +49 391 2888 222 200
verkauf@nordlam.rubner.com

www.nordlam.rubner.com
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FSC

www.fsc.org

MIXTO

Papel procedente de
fuentes responsables

FSC® C010042




